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1、概述：

Y331A型纱线捻度机在 Y331型的基础上，广泛听取用户的建议后进行重新设计的新型

纱线捻度机。它以微处理器技术为核心，能进行功能转换、捻度测试、数据处理及显示，它

采用 PWN技术实现宽范围的调速控制。

本产品主要用于测量一定长度内的棉、毛、麻、丝等纱线的捻度、捻度不均率及股线的

捻度和捻缩，作为考核产品质量及改进生产工艺的依据。

2、使用环境条件：

工作环境温度为 0-400C。

3、 技术参数：

3.1电源

电压：AC220V±22V

频率：50HZ±2.5 HZ

整机电力消耗：≤25VA

3.2显示范围（数字显示）

捻度：0—9999捻

预制：0—9999捻

3.3解捻转速分四挡

Ⅰ、1500（转/分钟）左右可调

Ⅱ、750（转/分钟）左右可调

Ⅲ、分慢速

Ⅳ、慢速点动

3.4最大试样测试长度 500mm；试样最大伸长为 40mm；最大捻缩为 20 mm。

3.5解捻形式：万能式

3.6传动方式：电机直接传动，正反旋转，功耗小于 25W。

3.7外形尺寸：整机 970×156×300（mm）；控制箱 220×150×250 （mm）；插纱座 120

×70×90（mm）。
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4、仪器外形图：
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5、操作说明：

控制显示器面板结构如图所示：

控制面板说明：

1、零位指示灯 灯亮：纱夹处于零位

2、捻度显示器

3、速度指示灯 灯亮：速度为低速。灯灭：速度为高速

4、速度选择

5、试捻方式指示 灯亮：退捻加捻方式 灯亮：直接计数方式

6、试捻方式选择

7、正转启动

8、停止按钮

9、捻向指示 灯亮：Z方向 灯灭：S方向

10、反转启动 11、捻向选择

12、捻度显示器清零 13、预置值或速度增加
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14、电源开关 15、预置值或速度减少

16、电机工作方式指示 灯亮：点动；灭：连续工作

17、电机工作方式选择 18、显示功能选择

19、显示功能指示 灯亮：显示速度；灭：显示预置值

20、预置值/速度显示器

●所有按钮均有自锁功能

●捻纱夹在工作中，试捻、捻向、预置和清零均能操作，捻夹正反转具有互锁功能。

●预置值“＋”和“－”见在点动时为加 1和减 1；，长按为加 10和减 10。

●摆动片指示在零位时，零位指示灯亮，可以启动捻纱夹（右纱夹）

●预置速度指示灯亮，预置显示器为速度显示，可实现调速。

注：各挡速度在出厂前均已调整并锁定。

6、仪器结构：

本仪器由主机、控制显示仪和插纱架三个部分组成（如图一）。主机通过软线探头

与控制显示仪相连。解捻夹头转动采用单独的直流电动机直接驱动。解捻夹头的转动方

向、解捻转速、启动和停机制动受控制显示仪的控制。测试退捻和加捻时，由控制显示

仪通过光电传感器控制，并显示退捻加捻数字。按动清零按钮，原退捻加捻数据被清除，

显示器四位显示零。

根据试验需要，按下控制显示仪上的速度按钮，有 1500转/分钟、750转/分钟两

种速度选择；按下方式按钮，有正常转动和慢速点动供解捻转速选择。按下功能按钮，

预置显示器可在预置值显示和速度显示之间切换。正反向解捻和停机由相应的按钮单独控制。

按钮用力小，操作灵活方便。

本仪器可以用作直接加捻计数试验和退捻加捻计数试验。直接加捻计数试验，具有

预置加捻数值、自动变换慢速和变速报警功能。勿需手动旋转就可以完成试验。退捻加

捻试验，具有回零自动停机功能，调节回零调节装置，可以确保回零精度，减少了操作

程序和操作误差。

本仪器对于摆动片上的纱线夹头（左线夹）进行改进，方便了试验的夹紧和拆卸。摆

动片转动支撑采用微型轴承，灵敏度好。

本仪器纱线架采用独立放置可转动调节的结构，适用与各种纱线管的插放，方便了试



第 5 页 共 6 页

验操作。

7、仪器的安装与调试

● 将仪器放置在稳固的工作台上，调整水平。

●用清洁纱布擦去仪器表面油脂，并用少许酒精擦洗横轨下面的印刷电路板，使电路

板与电刷接触良好。然后紧固定位架支紧螺钉（15）。

● 空车运转。

a) 接通电源，开启“电源开关”。

b) 按下“正向”或“反向”键，解捻纱夹（19）能以两个不同方向旋转，同时计数器

显示加法或减法计数的变化，按“停止”键，解捻纱仪停止转动。

C）按下“清零”键，显示屏数字清除。

d)将“S/Z 捻”键置于“S”位置，按下“正向”键时解捻纱仪夹应向“S”捻反方向解捻（既

“Z”捻方向）旋转，计数器以加法计数。将“S/Z 捻”键置于“Z”位置，按“正向”键，

解捻纱仪应向“Z”捻反向（既“S”捻方向）旋转，计数器以加法计数。

e）将解捻方式选择键置于“直接计数”位置，设定所需要的数值，按下“正向”键解捻到预

置数值后解捻纱仪自动转低速转动并发出声音提示。此时按下停止键，纱夹停止运作，然后

按方式功能键到点动方式，再按“正向”或“反向”键，解捻纱夹以慢速作正、反点动运转。

f)将解捻方式选择键置于“退捻加捻”位置，退出定位片，按下“正向”或“反向”键，摆

片偏离“0”位后再回到“0”位时解捻纱夹立即停转，显示屏左边“零位”指示灯亮，如“零

位”指示灯亮时与摆片“0”位不符时，应调整“调零装置”到适当位置，使二则相符。

8、操作方法

● 试样夹纱：

1）在上述空车运转正常情况后，松开定位架支紧螺钉，按规定选择试测长度后紧固定位架支

紧螺钉，把伸长限位调整到适当位置。

2）将张力砝码调节到相应所需的预张力。

3）将试样纱插入纱架，调节纱架的位置使试样纱经导纱钩顺利通过为宜。

4）引出试样纱，使其经过导纱钩、夹纱夹，退出定位片，捏住试样纱牵动摆片，当显示屏左

边“零位”指示灯亮时，用解纱夹将试样夹紧。

●直接计数试验

1）将解捻方式选择键置于“直接计数”位置。
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2）按试样品种选择转速（1500r/min）及捻向（“S”或“Z”向）。

3）预置估计捻回数或理论捻回数。

4）夹好试纱线，按“正向”键盘，计数器计数到预置捻回数后解捻纱夹转为慢速，按下停止

键，纱线夹停止运转。如不完全解捻，可按下选择功能键至点动状态，然后按“正向”或“反

向”键，直至纱线无捻度为止。记下显示屏捻回数。

●一次退捻加捻试验：

1）将解捻方式选择键置于“退捻加捻”位置。

2）按试样品和选择捻向。

3）夹好试样纱，按下“正向”按钮，仪器开始工作，当摆动片随纱线解捻后的伸长向左偏移

一定角后，纱线捻度退完，然后纱线加捻，摆动片指针随纱线捻缩而又回到“0”位时，“零

位”指示灯亮，解捻纱夹停止转动，记下显示器的捻回数。以后试验按此款操作即可。

9、注意事项

●仪器采用整机装箱，严禁将包装木箱倒置。

●仪器在运输及拆箱的过程中应防止受冲击和防止剧烈的震动。开箱时应先拆箱盖，然后放

下四侧箱板取出仪器。

●仪器电源接 220V/50Hz 单相交流电。仪器电源插头插入的单相安全插座必须有效接地，以

确保安全。

●仪器的指针摆动片为保持应有灵敏度，系采用轴尖和晶体钻眼配合，操作中不宜用力过大，

以免损坏。

●仪器使用完毕，应加防尘罩保护。

当仪器发生故障时，应有专业人员检修或接洽本公司，以便及时得到解决。


